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(57) Abstract: The invention relates to pliers for cutting plas- 
tic tubes comprising a first lever (1) provided with grooves (41, 
42, 43) having different widths for receiving tubes of corre- 
sponding diameters and a second lever (2) holding a blade (5). 
Said levers are pivotally arranged with respect to each other 
around a pivot axis (3). The first lever (1) is provided with 
a wheel (4) provided with the grooves (41, 42, 43) which are 
embodied on the periphery thereof in such a way the groove 
selected for a tube diameter is placeable in front of the blade 
(5), thereby rotating the wheel (4) to a corresponding position. 

(57) Abrege : L'invention concerne une pince pour decouper 
des tubes en matiere plastique, comportant un premier levier 
(1) pourvu d'encoches (41, 42, 43) de largeurs differentes dont 
chacune est destinee a recevoir un tube de diametre correspon- 
dant et un second (2) levier supportant une lame (5). Les le- 
viers sont articules entre eux sur un axe de pivotement (3). Le 
premier levier (1) est pourvu d'une roue (4) dans le pourtour 
de laquelle sont pratiquees les encoches (41, 42, 43) de ma- 
niere qu'une encoche choisie selon le diametre du tube puisse 
etre mise en regard de la lame (5) en faisant tourner la roue (4) 
dans une position correspondante. 
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" Pince pour decouper des tubes en matiere plastique" 

L' invention concerne une pince pour decouper des 
tubes en matiere plastique. 
5 Dans de nombreux cas, il est necessaire de pouvoir 

decouper de fagon tres precise et tres nette des tubes en 
matiere plastique. De plus, lorsqu'il s'agit de decouper 
de tels tubes dans le cadre d'une nouvelle installation, 
il s'agit de pouvoir decouper une grande quantite de 

10 tubes dans un temps relativement court, mais quand meme 
avec la precision requise. Sous des conditions pareilles, 
il s ' avere insuffisant tant sur le plan de la decoupe 
precise que sur celui de la rapidite de decoupe, de 
vouloir decouper de tels tubes moyennant une scie ou 

15 moyennant une pince a decouper ressemblant a un secateur. 

Par ailleurs, lorsque des tubes en matiere plastique 
sont utilises dans une installation electrique comme 
gaines de cables, il s'agit de pouvoir decouper des tubes 
de diametres differents. 

20 Le but de 1 1 invention est de proposer une pince pour 

decouper des tubes en matiere plastique, qui reunit en 
elle l'avantage d'une coupe rapide et precise avec celui 
d'une coupe de tubes de differents diametres. 

Le but de 1 ' invention est atteint avec une pince 

25 pour decouper des tubes en matiere plastique, qui 
comporte un premier et un second levier sur un axe de 
pivotement leur permettant d'etre pivotes l'un par 
rapport a 1' autre entre une position ouverte pour 
recevoir un tube qui doit etre decoupe et une position 

30 fermee a la fin de la decoupe. Le premier levier est 
pourvu d'encoches de largeurs differentes dont chacune 
est destinee a recevoir un tube de diametre 
correspondant . Le second levier supporte une lame. 

Conf ormement a 1' invention, la pince comprend une 

35 roue montee pivotante sur le premier levier. Dans le 
pourtour de cette roue sont pratiquees des encoches de 
maniere qu ' une encoche choisie selon le diametre du tube 
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puisse etre mise en regard de la lame en faisant tourner 
la roue dans une position correspondante . 

Grace a cette disposition de 1' invention, une seule 
pince permet de decouper des tubes d'au moins deux 
5 diametres differents. On comprend aisement que le nombre 
d'encoches pouvant etre pratiquees dans la roue, et en 
consequence le nombre de diametres differents des tubes 
qui peuvent etre decoupes avec une meme pince, depend a 
la fois des diametres des tubes et du diametre de la 

10 roue. Dans ce sens, le mode de realisation montre dans 
les dessins et decrit plus loin selon lequel la pince de 
1 ' invention est realisee pour decouper des tubes des 
trois diametres differents, n'est qu'un exemple de 
realisation, qui ne doit etre considere en aucun cas 

15 comme limitatif . 

La pince de 1 ' invention peut avoir par ailleurs une 
au moins des deux caracteristiques supplementaires 
suivantes : 

- la lame a deux tranchants successifs formant une 
20 pointe entre eux ; la lame est done une lame pointue avec 

un angle obtus ; 

- la largeur de chacune des encoches est inferieure 
au diametre du tube qu'elle est destinee a recevoir. 

L'une comme 1 ' autre des deux caracteristiques 
25 supplementaires enoncees ci-avant contribue a sa fagon a 
faciliter encore davantage le travail avec la pince de 
1 ' invention . 

En effet, 1 ' utilisation d ' une lame pointue permet 
d'amorcer la decoupe du tube a un point de la 

30 circonf erence du tube et de continuer a partir de ce 
point en tranchant le tube dans deux directions opposees. 

Et le fait d'utiliser des encoches ayant une largeur 
legerement inferieure au diametre du tube, a pour 
consequence que le tube est legerement deforme lorsqu'il 

35 est insere dans l'encoche. La section initialement 
circulaire du tube devient alors une section ovale dont 
la partie plus courbee de la circonf erence est orientee 
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vers la lame. Ainsi, le tube ne risque pas de s ' ecraser 
sous la pression de la pointe de la lame lorsque celle-ci 
vient s'appuyer sur le tube pour commencer la decoupe . 

L' invention concerne par ailleurs egalement les 
5 caracteristiques ci-apres, considerees isolement ou selon 
toutes leur combinaisons techniquement possibles : 

- la roue est constitute par deux disques paralleles 
entre eux et montes axialement distances l'un de 1 1 autre 
sur un meme axe de rotation loge dans le premier levier, 

10 1 1 axe de rotation etant oriente parallelement a 1 * axe de 
pivotement des leviers ; 

chaque disque comporte autant de picots que 
d'encoches, les picots etant destines a cooperer avec 
deux trous pratiques dans le levier, pour marquer une 

15 position d' arret de la roue pour chaque encoche ; 

le premier levier comporte deux branches entre 
lesquelles la roue est montee tournante, chacune des deux 
branches se termine au-dela de 1 1 axe de rotation des deux 
disques par une fin de branche pourvue d'un trou ; et 

20 chaque disque est pourvu d' autant de picots que 
d'encoches, chacun des picots etant destine a cooperer 
avec le trou de la fin de branche correspondante pour 
marquer une position d' arret de la roue pour 1 1 encoche 
choisie ; 

25 - les disques sont montes sur 1 ' axe de rotation de 

maniere a pouvoir etre bascules legerement l'un vers 
1' autre, a 1 ' encontre d'une force de rappel . 

D'autres caracteristiques et avantages de la 
presente invention ressortiront de la description ci- 

30 apres d'un mode de realisation, la description etant 
faite en reference aux dessins dans lesquels : 

- la figure 1 montre une pince selon 1 1 invention en 
position ouverte, 

- la figure 2 montre la pince de la figure 1 en 
35 position fermee, 

- la figure 3 montre le debut de 1 1 insertion d'un 
tube dans une pince selon 1' invention, 
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- la figure 4 montre le debut d'une decoupe d'un 
tube avec une pince selon 1' invention, et 

- la figure 5 montre la pince de la figure 2 en une 
vue perpendiculaire a son axe de pivotement . 

5 La pince de 1' invention, qui est congue pour 

decouper des tubes en matiere plastique, et qui est 
representee sur la figure 1 en position ouverte et sur la 
figure 2 en position fermee, comporte un premier levier 1 
et un second levier 2 . Les deux leviers sont articules 

10 entre eux sur un axe de pivotement 3 qui leur permet 
d'etre pivotes l'un par rapport a 1 ' autre entre une 
position ouverte pour recevoir un tube qui doit etre 
decoupe et une position fermee a la fin d'une decoupe. 
Les premier et second leviers 1, 2 sont avantageusement 

15 constitues par des profiles metalliques plies 
longitudinalement sensiblement en forme de U. Ces 
profiles, dont l'un est plus etroit que 1' autre, sont 
engages l'un dans 1 ' autre et articules sur 1 ' axe de 
pivotement 3 . 

20 Alors que le second levier 2 supporte une lame 5 

ayant deux tranchants 51, 52 successifs formant une 
pointe 53 entre eux, le premier levier 1 supporte une 
roue 4 pourvue de trois encoches 41, 42, 43 ayant chacune 
une largeur d differente et destinees a recevoir un tube 

25 de diametre D qui doit etre decoupe. La largeur d de 
chacune de ces encoches est legerement inferieure au 
diametre D du tube auquel chaque encoche est attribute. 
En raison de cette conception de 1' invention, la decoupe 
d'un tube se passe essentiellement en deux etapes . La 

30 premiere etape consiste en la mise en place d'un tube sur 
1' entree de 1' encoche correspondante, suivie de 
1 ' enf oncement du tube dans 1 ' encoche par la lame, 
accompagne d'une deformation locale du tube. La seconde 
etape consiste en la decoupe du tube. 

35 La roue 4 est constitute par deux disques 44, 45 

paralleles entre eux qui sont montes axialement distances 
l'un de 1 1 autre sur un meme axe de rotation 11. L ' axe 11 
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est loge dans le premier levier 1, plus precisement dans 
chacune de deux branches 14, 15 par lesquelles se termine 
le premier levier 1. L'axe de rotation 11 est oriente 
parallelement a l'axe de pivotement 3 des leviers 1, 2. 
5 Les deux disques 44, 45 sont pourvus, chacun, de 

trois picots 46 obtenus par emboutissage . Les picots 46 
s ' etendent en direction de la branche correspondante du 
levier 1, a savoir les picots 46 du disque 44 sont 
orientes vers la branche 14 du levier 1 et les picots 46 
10 du disque 45 sont orientes vers la branche 13 du 
levier 1. 

Chacune des deux branches 13, 14 du levier 1 se 
termine au-dela de l'axe de rotation 11 des deux disques 
44, 45 par une fin de branche 16, 17. Selon le mode de 

15 realisation represents sur les figures 1 et 2, le levier 
1 se termine par deux branches 13, 14 en forme de L dont 
la partie transversale par rapport a 1 ' etendue generale 
du levier 1 constitue la fin de branche 16, 17. Chacune 
de ces fins de branche 16, 17 est pourvue d'un trou 12, 

20 13 avec lequel coopere un des trois picots 46 de chacun 
des disques 44, 45 pour marquer une position d' arret de 
la roue 4 pour 1 ' encoche choisie. Ainsi, dans la position 
representee sur la figure 1, le picot 46 du disque 44, 
engage dans le trou 12 de la fin de branche 16 du levier 

25 1, est celui qui assure la mise en position exacte de 
1 ' encoche 42 de la roue 4. II est suivi , dans le sens des 
aiguilles d'une montre, du picot 46 assurant la mise en 
position exacte de 1 ' encoche 41 et puis du picot 46 
assurant la mise en position exacte de 1 ' encoche 43. Pour 

30 changer la position de la roue 4, on se sert du fait que 
les disques 44, 45 sont montes sur l'axe de rotation 11 
de maniere a pouvoir etre bascules legerement 1 ' un vers 
l 1 autre, a 1 ' encontre de la force de rappel d'un ressort 
18. En consequence, lorsque 1 ' on appuie sur les deux 

35 disques 44, 45 du cote oppose par rapport a 1' encoche 
actuellement en position, c'est-a-dire, selon la 
figure 1, sur le bord de la roue 4 ou les deux picots 46 
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correspondant sont engages dans les trous respectivement 
12 et 13, on fait sortir ces picots 46 des trous 12, 13, 
ce qui permet de tourner la roue jusqu'a ce qu'une des 
deux autres encoches, 41 ou 43, est mise en position. 
5 Cette disposition des picots et des trous et 

notamment leur cooperation protegent 1 ' utilisateur de la 
pince des consequences d'un rapprochement dangereux de sa 
main de la lame 5. En effet, si 1 ' utilisateur de la 
pince, notamment lorsque la pince est en position 

10 ouverte, saisit les disques de la roue 4 sur une partie 
proche de la lame 5, le rapprochement des disques 44, 45 
dans cette zone de la roue 4 tend a augmenter 
1 ' enf oncement des picots 46 dans les trous 12 et 13 au 
lieu de les en sortir. En consequence, seul un appui sur 

15 la zone de la roue 4 situe a 1' oppose de la lame par 
rapport a l'axe de rotation 11 permet de liberer les 
disques 44, 45 pour pouvoir tourner la roue dans une 
nouvelle position. 

II est aise de comprendre que la forme particuliere 

20 des disques 44, 45, qui laisse plutot penser a une 
constellation en etoile de trois branches, peut etre 
remplacee, sans sortir du principe de la presente 
invention, par deux disques ayant une circohf erence 
circulaire CC, comme cela est represents sur la figure 2 

25 en traits interrompus . 

Pour bloquer la pince en position fermee, elle est 
pourvue d'un moyen de blocage 21 qui se presente ici sous 
la forme d'un loqueteau pivotant 22 monte sur le levier 2 
et une encoche correspondante 2 3 pratiquee dans le 

30 levier 1. De plus, la pince selon 1 ' invention comprend 
enfin, au titre de la protection des mains et pour 
pouvoir saisir la pince de maniere plus facile, des 
manchons en plastique 31, 32 pourvus d 1 excroissances 
plates 33, 34 destinees principalement a proteger la main 

35 en cas de petits incidents pendant la decoupe d'un tube. 
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RE VEND I CAT I ONS 

1. Pince pour decouper des tubes en matiere 
plastique, comportant un premier (1) et un second (2) 

5 leviers articules entre eux sur un axe de pivotement (3) 
leur permettant d'etre pivotes entre une position ouverte 
pour recevoir un tube qui doit etre decoupe et une 
position fermee a la fin d'une decoupe, le premier levier 
(1) etant pourvu d'encoches (41, 42, 43) de largeurs 

10 differentes dont chacune est destinee a recevoir un tube 
de diametre correspondant et le second levier (2) 
supportant une lame (5), 

caracterisee par une roue (4) montee tournante sur 
le premier levier (1) , dans le pourtour de laquelle sont 

15 pratiquees les encoches (41, 42, 43) de maniere qu'une 
encoche choisie selon le diametre du tube puisse etre 
mise en regard de la lame (5) , lorsque la roue (4) est 
tournee dans une position correspondante . 

2. Pince selon la revendication 1, caracterisee en 
20 ce que la lame (5) a deux tranchants (51, 52) successifs 

formant une point e (53) entre eux. 

3. Pince selon la revendication 1 ou 2 , caracterisee 
en ce que la largeur de chacune des encoches (41, 42, 43) 
est inferieure au diametre du tube qu'elle est destinee a 

25 recevoir. 

4. Pince selon l'une quelconque des revendications 1 
a 3, caracterisee en ce que la roue (4) est constitute 
par deux disques (44, 45) paralleles entre eux et montes 
axialement distances l'un de 1' autre sur un meme axe de 

30 rotation (11) loge dans le premier levier (1), l'axe de 
rotation (11) etant oriente parallelement a l'axe de 
pivotement (3) des leviers (1, 2). 

5. Pince selon la revendication 4, caracterisee en 
ce que chaque disque (44, 45) comporte autant de picots 

35 (46) que d'encoches (41, 42, 43), les picots (46) etant 
destines a cooperer avec deux trous (12, 13) pratiques 
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dans le levier (1), pour marquer une position d'arret de 
la roue (4) pour chaque encoche. 

6. Pince selon la revendication 4, caracterisee en 
ce que le premier levier (1) comporte deux branches (14, 
5 15) entre lesquelles la roue (4) est montee tournante, 
chacune des deux branches (14, 15) se terminant au-dela 
de l'axe de rotation (11) des deux disques (44, 45) par 
une fin de branche (16, 17) pourvue d'un trou (12, 13), 
et en ce que chaque disque (44, 45) est pourvu d'autant 

10 de picots (46) que d'encoches (41, 42, 43), chacun des 
picots (46) etant destine a cooperer avec le trou (12 ou 
13) de la fin de branche (16 ou 17) correspondante pour 
marquer une position d'arret de la roue (4) pour 
1 ' encoche choisie (41, 42 ou 43). 

15 7. Pince selon l'une quelconque des revendications 4 

a 6, caracterisee en ce que les disques (44, 45) sont 
montes sur l'axe de rotation (11) de maniere a pouvoir 
etre bascules legerement l'un vers 1' autre, a 1 ' encontre 
d'une force de rappel . 

20 
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